ACTUALITDAD DEL SECTOR

EMECO: depuradoras de aguas residuales para el sector
de arfes graficas, papel | carton

ambiental que implanta sistemas de-

purativos para efluentes residuales
de dificil tratamiento en los sectores de car-
toén ondulado y cajas, artes graficas e im-
presion y papel. Esta empresa dispone de
soluciones para el tratamiento y reutiliza-
cion de aguas residuales y esta capacita-
da para desarrollar un proyecto integral
de gestion que incluya, ademas de la plan-
ta de tratamiento, todas las instalaciones
auxiliares que sean necesarias, el estudio
de la reutilizacion de las aguas tratadas,
la minimizacion del vertido y la gestion
del residuo, etc.

Emeco ha desarrollado tecnologias con-
centrativas de tratamiento, adaptadas a
aguas con una elevada carga y de dificil
tratamiento por los procesos méas conven-
cionales. Su sistema de evaporacion al va-
cio, orientado a la recuperacion y reutili-
zacién de las aguas residuales industriales,
permite la reduccidon drastica de la pro-
duccién de residuo y con ello una impor-
tante disminucién del coste de elimina-
cion y una rapida amortizacion de la
instalacion. Ademas, los evaporadores al
vacio Emeco utilizan energia eléctrica me-
diante bomba de calor provocando la des-
tilacion a baja temperatura con el conse-
cuente ahorro energético.

La evaporacion al vacio se aplica princi-
palmente para conseguir mejor calidad del
efluente tratado en aquellos residuos li-
quidos que conllevan una mayor dificultad
en la depuracién, principalmente tintas y
colas. La aplicacion de evaporacién al va-
cio en el sector del papel, cartén e im-
presién grafica ha permitido la incorpora-
cion de los efluentes tratados al sistema
de depuracion, reduciendo los costes de
eliminacién por gestion externa de residuos.

Algunas de las ventajas de esta tecno-
logia son las siguientes:

Emeco S.A. es una ingenieria medio-

+ Permite la reutilizacion y vertido de las aguas
tratadas, sin la problematica del incremento de
conductividad o sales disueltas.

* No requieren la adicion de reactivos.

+ Son muy compactas por lo que ocupan un es-
pacio reducido.

+ Requieren poca supervision y mantenimiento.
+ El periodo de retorno de la inversion es muy
atractivo.
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Muestra depurada por evaporacion al vacio.

Otra tecnologia que Emeco presenta para
depurar las aguas residuales de este sec-
tor es la Tecnologia Decblend (proceso fi-
sico-quimico compacto). Los procesos con-
vencionales de depuracién fisico-quimica
estan basados en la coagulacion de la
materia en suspension utilizando general-
mente una sal de hierro o aluminio o bien
algln coagulante organico. Posteriormente
se procede a dar volumen al fléculo me-
diante la adicién de un polielectrolito o flo-
culante. La Tecnologia Decblend, permite
optimizar los procesos fisico-quimicos de

Planta de evaporacion al vacio.

depuracién. Se basa en la dosificacién de
un (nico producto sélido, Dechlend, que
no necesita ser neutralizado y que provo-
ca conjuntamente la coagulacién y la flo-
culacién de la materia en suspension. Con-
sigue ademas una gran compactacién del
floculo transmitiéndole también un com-
portamiento hidrofébico.

Estas son las ventajas de la tecnologia
Dechlend respecto a otros tratamiento fi-
sico-quimicos convencionales:

+ Instalaciones compactas y econdmicas.

+ Reutilizacion de las aguas tratadas (fabrica-
cion o limpieza).

¢+ La tecnologia Decblend sustituye grandes y
complejas instalaciones de depuracién fisico-qui-
mica convencionales y en algunos casos ciertos
procesos bioldgicos.

¢ Empleo de un Gnico reactivo quimico multi-
funcional (coagulante y floculante).

* No hace falta ningin filtro prensa ni centrifu-
ga para deshidratar los lodos (comportamiento
hidrofébico). ///

Para mas informacién:
Alberto Aguilar Moliner
aguilar@emeco.es




